Plants for discontinuous

production of flexible
block foams r“,

BB Series

7
I S A

Installation

pour la production en
discontinu de blocs en

mousse polyurethane
modele BB

o

Polyurethane Evolution




Advantages

The BB3 and BB4 plant

are equipped with all the electrical
and pneumatic safeties.

The control panel, and pertaining

Description of the Production Technology

The materials necessary to obtain the foams are: polyether, blowing agent,
water activator (water + silicone + amine), stannous octoate, TDI 80-20.
The foams differ in their mechanical features (density, rebound, hardness, tensile
strength) and are obtained using a specific formulation, which is given by the

controls, is remote from the polyether suppliers.
foatmlp?j plant to be more For each type of formulation are given, in weight, the quantities of the different
protected.

components to be mixed on 100 parts of polyether. Once calculated the quantities
of each component on the basis of the formulation and of the weight of the block
to be obtained, the components are mixed in two different phases:

The plants are equipped with
interlocks to stop the production
process if some of the
safeties are not “in”.

Our BB3 plant doesn’t
need a washing by
solvent because it has
been foreseen a 4

i phase: preparation of resins (polyol + additives
‘ +blowing agent) for BB3 or water activator
(water + additives) for BB4

9 phase: metering of resin (for BB3) or separately
polyol and water actuator (for BB4) and also

protective bag covering
the inner part of the
mixing cylinder for
cleaning, this improve-
ment giving a safer
working area.

Advantages

Les installations BB3 et
BB4 sont fournies avec

toute sureté pneumatique et

électrique. L'armoire de commande
est séparé de la structure de
moussage pour une meilleure
protection.

Les installations ont les dispositifs
de sureté qui arretent le travail si
les suretés ne sont pas toutes en
fonction.

Notre BB3 ne nécessite d’aucun
rincage avec dissolvant car on
utilise un sac a l'intérleur du
cylindre de mélange pour le ringage
qui assure une meilleure qualité de
la zone de travail.

- for both the plants - stannous octoate, of
TDI 80-20 inside the mixer cylinder. The
mixing is controlled and the mixture is
smoothly poured into the mould without
splash. Into the mould the mixture reacts
and polymerises.

« During the foaming phase it is possible to square the
- block compressing the foam by means of a special

floating cover. 3 - 5 minutes later the block can be
- demoulded. And the block must rest for at least 12
. hours before the cutting phase or the superimposition.

Description des Technologies de Production

Pour la production d'une mousse, les
matiéres premiéres sont: polyether,
agent de moussage, activateur-aqueux
(eau - silicone + amine), octoate
stanneux, TDI 80-20.

Les mousses differentes selon les
valeurs des caractéristiques
méchaniques (densité, rebond, portance,
résistance a la traction) et sont obtenues
avec une specifique formulation qui est
donnée par les producteurs du polyether.

Pour chaque formulation sont données,

en poids, les quantités des composants
a melanger sur 100 parties de polyether.

Calculées en base de la formulation et 4 l
du poids du bloc qu’'on désire obtenir, les B R
quantités de chague composant sont mélangées comme suit:

i phase: on prepare les résines (polyol - additifs - agent de moussage)
pour le BB3 ou l'activateur aqueux (eau + additifs) pour le BB4.

2" phase: dosage de la résine pour le BB3 ou séparément du polyol et de
I'activateur aqueux pour le BB4 et, pour les deux installacions,
dosage de l'octoate stanneux et du TDI dans le cylindre de
mélange. Aprés d'un mélange bien controlé, il y a la coulée sans
giclées dans le moule, ou le mélange mousse et polymérise.

Il est en phase de moussage qu'on peut donner au bloc la forme carrée par
un couvercle flottant qui comprime le bloc. Aprés 3 - 5 minutes on peut
demouler le bloc; mais avant de le couper ou superposer sur un autre bloc, il
faut attendre au moins 12 heures.




These plants for discontinuous production of PU flexible and rigid foam blocks, BB3 and
BB4 series, are the result of a continuous technological improvement on similar plants based
on over 20 years experience. Thanks to their perfect set-up, the product obtained is the best

on the market according to i ] g
the experience of several raw
materials suppliers.

Les installations pour la
production de blocs “PU
souple et rigide” en discontinu,
modéles BB3 et BB4, sont le
résultat d'une recherche
vicennale et dune
ameélioration technologique sur
installations similaires. Grace a
cette mise au point parfaite on
peut dire que le produit obtenu
est le meilleur, selon l'opinion
de plusieurs producteurs de
matieres premieres sur la base

de leur expérience.

Application

By sure the polyurethane is
the most used type of foam.

BB3 and BB4 plants produce both
flexible and rigid foams blocks
which are used in different
application sectors, among which
the most important are:

« Flexible: mattress, cushion, sofa,
car seat, sponge, toy
etc.

. Rigid: refrigerator industry,
house insulation, boats.

Application

Le polyuréthane est la matiére
premiére la plus utilisé pour la
production de piéces en mousse.

BB3 et BB4 produisent des
blocs en mousse souple ou rigide
pour sécteurs difféerents, entre
lesquels:

» Souple: matelas, coussins, sofa,
sieéges de voitures,
éponge, jouets etc

» Rigide: industrie du froid
(frigidaire), isolation de
maison, bateau.

Simple Use

These plants can be used by an
operator even not skilled, as the
control panel is very simple.

It can be easily obtained, by
simplified processes, different
types of flexible foams with
various density and hardness;
furthermore by the BB4 model you
can vary the density of rigid foams.

The plant requires a small area
and can be easily assembled.
Average productivity per day: 120
blocks.

Simplicité

Les installations peuvent étre utilisés
par ouvrier non qualifie, grace a la
simplicité d'utilisation de I'armoire
de commande.

On peut aisement obtenir, par
procedés simplifiés, types de
mousse souple avec densités et
portances differentes; en outre - sur

le BB4 - on peut modifier la densité
pour la production de mousse rigide.

Les installations ont pétites
dimensions et leur mise en route est
simple.

Productivité moyenne par jour:
120 blocs.

Reliability

The BB3 and BB4 project are
based on an accurate plan of the
raw materials metering, which
allows to have always a high
quality product in spite of the fact
that the plants frequently works in
very bad environment conditions.
Further to that the parts of the
plant are definitively reliable
because they are manufactured
using components according
high quality and safety
Standards.

Fiabilite
Le project des BB3 et BB4 se
base sur un étude spécifique du
systéme de dosage des
matieres premieres qui permet
d’avoir toujours un produit de
trés bonne qualité malgré que
les installations travaillent - trés
souvant - a de tres mauvaises
conditions ambiantes.

En outres les parties composant
I’installation sont tout a fai
confiable car sont produites
selon les lois de sureté et
qualite.
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